
注意

• 在移动阀门时，应根据装箱单或/和运输单标

出的阀门总重量选择符合规格的运送设备和

辅助器材 (如帛索、坚固件、钩子等)。
• 起吊和运送阀门必须由专门人员进行，不适

当的起吊可能会造成阀门的变形或者坠落

损坏。

• 不要利用执行机构的吊点或者支耳起吊阀门，

如果这些吊点或者支耳仅是用于起吊执行机

构的。

• 不要利用阀门手柄来起吊阀门，因为这些手

柄不是设计来承载整个阀门的，否则会造成

手柄折断或者导致阀门损坏。

• 不得在工人头上或设备上方或其他任何东西上

方起吊阀门，否则如果起吊的阀门从装卸设

备坠落可能会造成下面人或财产的伤害。

• 必须遵守和服从当地所有的安全规章。
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1 – 存储

1.1 存储的准备和保管

为了保护产品减少耗损，在运输和现场存储期

间所有的阀门都应该妥善包装，尤其应采取以

下保护措施:
• 包装阀门时，阀门应处于开启位置。

• 法兰盘密封表面(凸面)应适当涂抹防护油 

• 阀门端面必须用适当的密封盘加以保护 

• 包装方式必须按照客户的订单要求进行，并

确保安全运送到目的地进入安装前的存储状

态。包装材料或/和覆盖物应在原地保留直至

开始安装。

1.2 运送的必要条件

1.2.1 包装的阀门

板条箱：	� 应用相应的板条箱运送设备，防止损

害板条箱包装的阀门。

纸板箱：	� 运送纸板箱包装的阀门时应该特别

小心，注意箱体的起吊点和重心。

所有包装好的阀门和部件的运送必须依照当地

安全规章进行，要特别注意运送设备对于有包

装阀门和未包装阀门总重量的起吊限制。

1.2.2 未包装阀门

• 打开原包装运送阀门时必须附加外部防护

以免损伤加工面，在适当的地方务必使用

托盘。

• 运送大型阀门时，应使用适当的工具

(如支架、钩子、紧固件、绳索)将阀门固

定好，在提升吊运时应保证平衡以免位移

或者坠落。

注意

在存放球阀时必须保证其处于开启位置，如果

球阀长期处于半开启或其他开启位置可能会造

成阀座渗漏。

1.3 安装之前的存储和保管

阀门的存储应根据以下标准进行:
• 库房必须清洁、干燥。

• 阀门必须处于开启位置，端面必须用适当的

密封盘保护。

• 应定期检查以保证存储区符合上述要求。

注

• 不要将包装好的产品直接放在地上。

• 不要将包装好的产品直接暴露于风/雨或阳光之下。

• 如果阀门已经进行了适当的包装(用防雨、防刮、防

尘的聚乙烯板条箱包装并在内部放置了干燥剂袋)，
可以考虑在开放的区域内存储有限的一段时间。

• 存储地点要保持干燥并具有良好的通风。

• 如果需要储存期较长，箱内的干燥剂袋(如果提供)应
该每6个月更换一次。
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2 安装

2.1 安装之前的准备

• 小心地拆除阀门的运输包装(包装箱或托

盘)，不得造成阀门和执行机构(包括配件)有
任何损害。

• 安装之前应先将密封盘从法兰盘中取出，

利用带有空气过滤器的送风管清洁阀门

内部，确保在阀门内部或阀座上没有固体

杂物，例如木片、塑料或者密封材料等。

• 确认阀门铭牌列出的零部件材料是适合于目

前的工况，如有疑问，请联系KTM。

• 根据系统压力确定安装方向，阀体上的箭头

记号可以帮助确定上游侧(高压)和下游侧(低
压) 方向。

• 确保阀体上所有的螺柱螺栓和螺母都紧固

牢固。

注意

• 确认流体流向与阀门上箭头方向一致，无箭头

记号的为双向阀门。

• 执行机构的准备工作请参见执行机构制造商提

供的安装及维护手册。

2.2 安装说明

• 球阀通常安装在水平管道上，阀杆向上。

但对于其它方向的管道或阀杆也可以安装。

• 除非KTM另有推荐，否则阀门在安装时应处

于开启位置，以保证阀座在安装期间不被

损坏。

• 对阀门配有"自动故障开启或关闭"的执行机构

应特别注意。

• 如果工作温度超过200°C(392°F)，建议阀体使

用隔热层来保护执行机构/配件。

• 在安装期间运送和起吊阀门必须按照1.2和1.3
所描述的标准和指令执行。

2.3 启动阀门之前的确认

• 适当拧紧螺母防止阀杆渗漏，过度拧紧将减

少其寿命并增加工作扭矩。在此不需要 为了

保证垫圈的密封度而过度拧紧螺栓/螺帽。

• 操作阀门并检查阀门冲程是否达到 

"全开"和"全关"，顺时针转动直至阀门关闭。

重要

• 建议在安装阀门之前冲洗管路，如果不能在安

装之前及时冲洗管路，安装该阀门时必须保

证其处于开启位置直至进行冲洗。

• 当进行管路系统的压力试验时，阀门应该处

于完全开启或半开启位置，以便在压力试验

期间检查接头法兰和密封压盖是否有渗漏

现象。

• 如果管路系统在进行水压试验后已关闭很长

时间，推荐采用以下措施：

	 1. �在管路中加入抗腐蚀剂。

	 2. �在试验之后，应将管道系统减压并完全排空

试验用水。

	 3. �保证管路系统内部不得残存任何抗腐蚀剂残

余物，否则该残留的微粒会损坏阀门密封件

表面。

注意

在做管路系统加压试验期间，阀门不得处于闭

合位置，否则超载压力将会造成阀座变形或者

渗漏。
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15 - 25 25 4.9 1.000 - 25 m/m
40 - 50 31 6.5 1.000 - 25 m/m
65 - 100 39 8.0 1.000 - 25 m/m
150 - 200 - - 1.000 - 25 m/m

15 (½) 13 - 18 M8 18 - 23 M8 2 4
20 (¾) 13 - 18 M8 18 - 23 M8 2 4
25 (1) 27 - 35 M10 36 - 46 M10 3 6
40 (1½) 13 - 18 M8 36 - 46 M10 7 15
50 (2) 27 - 35 M10 61 - 77 M12 7 15
65 (2½) 49 - 54 M12 93 - 123 M14 16 30
80 (3) 49 - 54 M12 93 - 123 M14 16 30
100 (4) 75 - 86 M14 148 - 187 M16 19 40
150 (6) 118 - 131 M16 385 - 488 M22 19 40
200(8) 220 - 270 M20 492 - 625 M24 32 65
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3 操作说明

对于带手柄的阀门，其开关指示位于阀杆上方

的榫头处；而带齿轮箱的阀门，其开关指示由

箭头表示(参见附图)。

过度操作手柄可能会使手柄断裂并危及操作

人员，和/或使阀杆或者限位块变形导致阀座

渗漏。

按以下说明执行将有助于延长使用寿命。

1.	 定期进行阀门检测。

2.	 操作带执行机构的阀门时，请按照执行机构

厂商提供的安装及维护手册进行。

3. 	不得改变由生产厂家在最后试验期间设置的

扭矩和/或限位开关。

4. 	不得改变齿轮箱的机械限位的设置。

锁定装置(可选)
可以提供锁定装置防止越权操作。

开启位置

关闭位置

调节螺钉

指示器

锁销尺寸(可选) mm
公称通径

(全通径)
锁销尺寸 额定挂锁

直径最初数L d

挂锁

4 维修

本产品不需要日常的维护，但为了确保阀门

能够处于令人满意的工作状态，请做周期性

检查。

4.1 填料维修

如果在填料处发现渗漏现象，应慢慢拧紧压盖

密封螺母直至渗漏停止，注意不要过度拧紧压

盖密封螺母。过度拧紧会增加操作阀门需要的

扭矩，当拧紧压盖密封螺母时应遵照扭矩值要

求确保正确的扭矩。

螺栓预紧扭矩

阀体连接 填料

压力等级 150 300 150, 300
填料材料 RTFE或石墨 PTFE 石墨

阀门尺寸

mm (inch)
标准预紧扭矩* (Nm)

螺栓规格 螺栓规格

* 适用于软(E)阀座、Gratite高温阀座和金属阀座。
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当需要时请更换填料

• 拆除手柄或齿轮箱、轴用弹性挡圈和限位

块。

• 拆除填料密封螺栓和压盖。

• 更换填料。

组装时反向操作上述工序。

填料密封螺栓

限位块

轴用弹性挡圈

填料密封螺栓

填料压盖

填料

阀杆

填料密封
螺栓

填料压盖

填料

阀杆

限位块

填料密
封螺栓

EB11 - 15 mm - 100 mm
EB12 - 15 mm - 100 mm

EB11 - 150 mm - 200 mm
EB12 - 150 mm - 200 mm
EB21 - 150 mm - 250 mm
EB22 - 150 mm - 250 mm

垫圈

螺栓
螺母

注

为了提高系统操作期间的安全，该阀杆为防吹出

设计，这表明该阀杆不能通过阀体顶部拆除。

它必须是从阀体内部拆除。

4.2 阀体密封维修

对于任何通过阀体连接渗漏的迹象都应立即拧

紧螺栓螺母直到渗漏停止，当拧紧螺栓螺母时

应遵照扭矩表要求，确保正确的扭矩。

注意

在从管线上拆除阀门时，请确认装置已完全泄

压并已经排空所有危险性的流体，否则可能会

造成严重的人身伤害或/和阀门损坏。

4.3 阀门的拆卸

拆卸阀门时应参阅以下各页中阀门的结构图。

阀门的许多部分根据尺寸不同有一定的变化，

但是基本结构是一样的。

该阀门应处于半开启的位置。

• 在拆卸阀门之前，应保证它已经清除了任何有

害气体或者液体，并处在适于维修的安全温

度范围内。

• 阀门处于关闭位置。

• 松开六角螺母从阀体除去阀盖，这时能轻松

地除去阀座和垫圈。

• 小心地拆除球体和阀座，防止球体密封面的

损坏。

• 用夹钳除去阀杆上的卡环并移动压盖螺栓，

用塑料锤轻轻敲打出阀杆头，同时将阀杆退

出阀体。

限位块

填料压盖
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15 (½) 2 - 6 5 - 10 ⋁ 15 ⋁ 7
20 (¾) 3 - 8 6 - 12 ⋁ 19 ⋁ 7
25 (1) 3 - 9 8 - 14 ⋁ 23 ⋁ 11
40 (1½) 6 - 16 19 - 29 ⋁ 38 ⋁ 20
50 (2) 8 - 22 21 - 35 ⋁ 55 ⋁ 25
65 (2½) 14 - 40 39 - 65 ⋁ 88 ⋁ 35
80 (3) 20 - 60 45 - 85 ⋁ 125 ⋁ 40
100 (4) 37 - 110 76 - 149 ⋁ 225 ⋁ 55
150 (6) 104 - 310 170 - 374 ⋁ 525 ⋁ 100
200 (8) 167 - 500 265 - 598 ⋁ 1000 ⋁ 150
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4.4. 阀门的再装配

该工作应按上述拆卸工序反向进行，另外以下

各项应该注意:
• 如示意图所示，将一个阀杆轴承套在阀

杆上；滑动它到阀杆底部使它不能从阀杆分

离，然后将阀杆从阀体内部插入填料。

• 插入填料(见 4.1)并轻轻拧紧压盖螺栓。

• 当拆卸阀门时由于旧垫圈粘附在阀体和阀

盖上，应该完全地刮除旧垫圈并在更换新垫

圈之前将密封面清洁干净。

• 当将球体放入阀体时，应象拆卸阀门一样将

阀杆固定在"关闭"位置，并按照拆卸程序反

向插入。

• 将球体处于"关闭"位置并拧紧阀盖，沿对角线

相对的螺帽应该按同等强度一齐拧紧，防止

造成只有一侧拧紧的状况。

• 重新安装阀门时应不心操作，因为其开关位

置会由于限位块的朝向(指示开和关的状态)是
否正确安装而发生改变。

• 在进行压力试验之前，在干燥无载状态下检

查阀门的工作扭矩并保证测量的扭矩在标准

扭矩表的范围之内。

阀杆

阀杆轴承

止推轴承

装配后的阀门扭矩

压力等级 150, 300
阀座 软密封型(E) 高温型 金属密封型

填料 PTFE 石墨 PTFE或石墨 PTFE或石墨

阀门尺寸 mm (inch) 标准阀门扭矩* (Nm)

* 在进行压力试验之前在干燥无载状态下连续操作2-3次之后测量的扭矩。
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结构 – 软密封阀座(E)球阀DN15至25 (½” to 1”)零部件材料表

部件号 部件名称 数量

1 阀体 1
2 左体 1
3 球体 1
4 阀杆 1
5 阀座 2
6 阀杆轴承 1
7 阀杆轴承 1
8 限位块 1
9 轴用弹性挡圈(C型) 1
10 止推垫片 1
11 填料 1套
12 填料压盖 1
13 填料密封螺栓 2
14 螺栓 4
15 六角螺母 4
16 六角螺栓 1
17 垫圈 1
18 弹簧 1
19 弹簧垫圈 1
20 平垫圈 1
21 填料垫圈 1
22 手柄 1
23 蝶形弹簧 2

结构 – 软密封阀座(E)球阀DN40至80(1½"至2½")零部件材料表

部件号 部件名称 数量

1 阀体 1
2 左体 1
3 球体 1
4 阀杆 1
5 阀座 2
6 阀杆轴承 1
7 阀杆轴承 1
8 止推轴承 1
9 限位块 1
10 轴用弹性挡圈(C型) 1
11 填料 1套
12 填料压盖 1
14 填料密封螺栓 2
15 螺栓 6
16 六角螺母 6
17 六角螺栓 1
18 垫圈 1
19 弹簧 1
21 弹簧垫圈 1
22 平垫圈 1
23 填料垫圈 1
24 手柄 1
28 蝶形弹簧 2
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结构 – 高温阀座球阀零部件材料表

部件号 部件名称 数量

1 阀体 1
2 左体 1
3 球体 1
4 阀杆 1
5 阀座 2
6 阀座支撑 2
7 内环 2
8 缓冲垫 2
9 阀杆轴承 1
10 阀杆轴承 1
11 止推轴承 2
12 填料 1套
13 填料垫圈 1
14 填料压盖 1
15 垫圈 1
16 螺栓 4-12
17 六角螺母 4-12
18 填料密封螺栓 2
19 蝶形弹簧 2
20 限位块 1
21 弹簧垫圈 1
22 六角螺栓 1
23 手柄 1
24 轴用弹性挡圈 1
25 平垫圈 1

结构 – 金属阀座球阀零部件材料表

部件号 部件名称 数量

1 阀体 1
2 左体 1
3 球体 1
4 阀杆 1
5A 阀座(A) 1
5B 阀座(B) 1
6 垫圈 1
7A 阀杆轴承(A) 1
7B 阀杆轴承(B) 1
8 止推轴承 2
9 填料垫圈 1
10 填料 1套
11 填料压盖 1
12 蝶形弹簧 2
13 填料密封螺栓 2
14 螺栓 4-12
15 六角螺母 4-12
16A 阀座垫圈(A) 1
16B 阀座垫圈(B) 1
17 弹簧座 1
18 弹簧 1
19 限位块 1
20 六角螺栓 1
21 弹簧垫圈 1
22 手柄 1
23 轴用弹性挡圈 1
24 平垫圈 1

注

在装配之前，球体和阀座应该配对研磨。

推荐用#1500左右的细目打磨膏研磨。

压盖密封
(3片)

适配器
(2片)

压盖密封套件

压盖密封
(3片)

适配器
(2片)

压盖密封套件
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